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des exakten Zeitpunkts des Spritzendes 



(3) Me&system fur Spritzgu&maschinen zur Bestimmung 

Das MeBsystem ist als Zubefjor fur Spritzgu&maschinen 
gedacht und schaltet im richtigen Augenblick den Spritzvor- 
gang ab, wodurch eine gleichbteibende Quality der Spritz- 
teile erreicht wird. Ebenso wird Uberspritzen und evtl. For- 
menbruch vermieden. Hierzu wird ein abstandsmessender 
Sensor (1 ) uber die Trennebene (8) der beiden FormenhSIf- 
ten (6) montiert, der kleinste AbstandsSnderungen im Be* 
reich von um miBt In einer nachgeschalteten Elektronik (5) 
wird ein Abschaltpunkt (4) zur maximalen Forinaufwehung 
eingegeben, bei dem die Abschaltung des Spritzvorgangs 
erfolgt. Zusatziich bietet die Elektronik die Moglichkeit, den 
Nullpunkt am Anf ang jedes Spritzvorgangs erneut zu setzen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Zubehdr fQr Spritz- 
guBmaschinen. Dies kdnnen KunststoffspritzguBma- 
schinen sein oder auch andere. Bei SpritzguBmaschinen 5 
wird zahflussiges Material in eine vorgegebene Form (6) 
eingepreBt Hierbei besteht das Problem, die Form (6) 
voll auszupressen. Es darf keine Unterfflllung aber auCh 
keine Oberfflllung eintreten. Die Regelung dieses Vor- 
gangs erfolgt bisher ilber druck- und zeitabhangige 10 
Steuerungen, da die zu pressenden Massen jedoch un- 
terschiedlichste Eigenschaften haben und auch w&hrend 
des Druckvorgangs oft unvorhersehbare Umst&nde im 
FlieBverhalten auftreteh, ist es nach wie vor ein Pro- 
blem, hdhere Genauigkeiten bei den SpritzguBteilen zu 15 
erreichen bzw. eine geringe AusschuBquote zu erzielea 

Das vorgeschlagene MeBsystem erfaBt nun direkt 
den kurzen Moment der vollausgefQllten Form und 
kann in diesem Moment ein exaktes Signal an die Steue- 
rung des Spritzvorgangs geben. 20 

Hierzii wird ein berahrungslos wirkender Abstand- 
sensor ( 1 ) mit hoher MeBgenauigkeit und Reproduzier- 
barkeit an einer Formenhllfte befestigt und miBt den 
Abstand zur Referenzebene ( 2 ) die an der anderen For- 
menhaifte befestigt ist. 25 

Der MeBwert des Abstandssensors wird in der nach- 
geschalteten Elektronik ( 5 ) ausgewertet und mit dem 
Sollwert des digital einstellbaren Abschaltpunktes (4) 
verglichen, sobald der MeBwert grdBer als der Sollwert 
ist wird ein Abschaltsignal an den Druckabschalter (7) 30 
der Spritzsteuerung gegeben. 

Kommt der Spritzvorgang zum Ende, so weitet sich 
die Trennebene (8) bei voll ausgeftillter Form schlagar- 
tig im pm-Bereich. Es ergibt sich ein hoherer MeBwert 
des Sensors bis hieraus das Abschaltsignal an die Spritz- 35 
maschine resultiert 

Durch die Einstellung des Abschaltpunktes (4) kann 
die Formfflllung in kleiiien Bereichen exakt einjustiert 
werden. 

Um die groBeren Temperaturschwankungen, die an 40 
den SpritzguBformen auftreten kdnnen, verbunden mit 
entsprechenden termischen Ausdehnungen, zu kompen- 
sieren, sieht das System eine automatische Nullpunkt- 
korrektur vor jedem Spritzvorgang nach SchlieBen der 
Form vor. Hierzu wird nach SchlieBen der Form ein 45 
Nullpunktsignal von der SpritzguBsteuerung an die 
Auswertelektronik ( 5 ) gegeben. 

Patentanspruche 

5 ° 

1. AbstandsmeBsystem zur Uberwachung der For- 
menoffnung von SpritzguBformen am Ende des 
Spritzvorgangs, gekennzeichnet dadurch, daB ein 
abstandsmessender Sensor (1) auf der einen Form- 
haifte (6) und eine Referenzebene (2) auf der ande- 55 
ren Formhalfte (6) befestigt wird und die Formen- 
offnung mit hoher Genauigkeit erfaBt. 

2. AbstandsmeBsystem nach Anspruch 1, gekenn- 

zeichnet dadurch, daB der Abstandssensor (1) be- 
rOhrungslos arbeitet eo 

3 . AbstandsmeBsystem, gekennzeichnet dadurch, 
daB der Abstandssensor (1) als induktiver Wegsen- 
sor aufgebaut ist 

4 . AbstandsmeBsystem, gekennzeichnet dadurch, 
daB der Nullpunkt des MeBvorgangs nach jedem 65 
SchlieBen der Form automatisch neu gesetzt wird. 

5 . AbstandsmeBsystem, gekennzeichnet dadurch, 
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punkt( 4 )einSchaltsignalabgibt 

6. AbstandsmeBsystem nach Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB die Anzeige des MeBwerts 
( 3 ) und des Abschaltpunkts ( 4 ) digital in pm erfolgt 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



